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Ateliers de déshydratation D6 et D7 
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Synoptique des scénarios analysés 
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ATELIERS PRODUCTION D’ALCOOL (D6 ET D7) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Remarque : 

Evénements initiateurs non pris en compte dans la probabilité des phénomènes dangereux 

En application de la fiche n°7 de la circulaire du 10 mai 2010, les événements initiateurs 
correspondants à une mesure d’interdiction ne sont ni cotés en probabilité, ni pris en compte dans la 
probabilité du phénomène dangereux (exemple : interdiction de fumer). 

Les événements initiateurs, listés dans l’annexe 4 de l’arrêté du 10 mai 2000, Foudre et Malveillance 
ne sont ni cotés en probabilité, ni pris en compte dans la probabilité du phénomène dangereux, le site 
respectant respectivement l’arrêté du 4 octobre 2010 ainsi que les bonnes pratiques. 

Ateliers distillation 
(colonnes de 

distillation/tamis) et 
environnement 

Point chaud dans l’atelier (environnement) : Scénario G1 

Point chaud à l’intérieur de la colonne ou tamis (« Marche normale » ou 
phase « Démarrage ou arrêt ») : Scénario G2 

Point chaud à l’intérieur de la colonne ou tamis (phase « Maintenance ») : 
Scénario G3 

Explosion thermique de colonne sous vide (« Marche normale ») : Scénario 
G4 

Explosion thermique de colonne (phase « Démarrage ou arrêt ») : Scénario 
G5 

Explosion thermique de colonne (phase « Maintenance ») : Scénario G6 

Eclatement mécanique de la colonne : Scénario G7 

Perte de confinement sur colonne avec inflammation : Scénario G8 

Explosion thermique de tamis (phase « Marche normale ») : Scénario G9 

Explosion thermique de tamis (phase « Démarrage ou arrêt») : Scénario G10 

Explosion thermique de tamis (phase « Maintenance ») : Scénario G11 

Explosion mécanique de tamis : Scénario G12 

Perte d'utilités – Electricité : Scénario G13 

Perte d'utilités – Air instrument : Scénario G14 

Perte d'utilités – Eau refroidissement : Scénario G15 

Perte de confinement sur canalisation (lors d’une opération de transfert entre 
distilleries et stockages alcool) avec inflammation : Scénario G16 
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Tableaux d’analyse des risques 
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Zone étudiée : ATELIERS DE PRODUCTION D’ALCOOL D6 ET D7 Mode de fonctionnement : Continu Date : 17/10/2011 

Installation : --- Zone amont : - 

Schéma n° ---  Zone aval : - 

 

N° Evènement 
redouté Evènements initiateurs Pp Barrières de sécurité en place FRR Pr Propositions 

d’amélioration 
FRR Pr' 

G1 Point chaud 
dans l’atelier -
environnement 

a. Electricité statique. 10
-1 

Mesures préventives : 
10

-3  

 

10
-3 

a. Continuité de masse et mise à la terre sur équipements et 
charpentes. Contrôle annuel de continuité par un organisme agréé.  

100 

 

ou ou
 

ou
 

ou 

b. Phénomène météorologique 
(foudre). ---*

 b. Plan de protection foudre (respect des prescriptions de l’Arrêté 
Ministériel du 04/10/10.). Procédure de vérification des compteurs 
d’impact. Vérifications périodiques réglementaires des installations 
par organisme agréé. 

 
---*

 
---*

 

ou ou ou ou 

c. Travaux de maintenance mal 
maîtrisés :   c1. et c2. Procédures de maintenance (P-ARC-049) avec fiches 

d’intervention (I-ARC-254). 

Plan de prévention (I-ARC-209) pour les sociétés extérieures. 
Permis de feu (I-CCU-103) et procédure d’habilitation pour le 
personnel interne et externe intervenant en zone ATEX (D-ARC-
127).  

10 

 

  

 

- c1. Points chauds, 10
-1 

10
-2 

10
-2 

- c2. Etincelles liées à un choc, 10
-1 

10
-2 

10
-2 

- c3. Circulation d’engins. --- 
c2. Opérations de maintenance générant étincelles effectuées en 
atelier de maintenance ** --- --- 

ou ou c3. Circulation réglementée (engin en dehors des zones ATEX).   ou ou 
d. Fumeurs. ---*

 

d. Interdiction de fumer sur le site  ---*
 

---*
 

ou ou ou ou 

e. Malveillance. ---*
 

e. Contrôle d’accès au site (gardiennage 24h/24, ronde de nuit 
toutes les 2 heures). Site clôturé 

 
---*

 
---*

 

ou ou ou ou 
f. Portables ---*

 e. Présence permanente du personnel d’exploitation  ---*
 

---*
 

ou ou f. Mesures d’interdiction et formation ATEX (personnel CU + 
entreprises extérieures). DECT ATEX pour le personnel 
d’exploitation 

 
ou ou 

g. Matériel électrique non adapté 1 10
-2 

10
-2 

ou ou g. Matériel conforme. 100 ou ou 

h. Pompe à alcool fonctionnant à 
sec 10

-1
 

h. Contrôleur de débit nul au refoulement de la pompe avec 
asservissement arrêt de la pompe de transfert.  10 10

-2 
10

-2 

a + b + (c1 + c2 + c3) + d + e + f + g + h 1,4  4,1.10-2  4,1.10-2 

* Evénements initiateurs non pris en compte dans la probabilité des phénomènes dangereux, cf. remarques en page 3 
** Bonnes pratiques d’exploitation (non considéré comme barrière de sécurité) non prises en compte dans la décote en probabilité de l’événement initiateur 
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N° Evènement 
redouté Evènements initiateurs Pp Barrières de sécurité en place FRR Pr Propositions 

d’amélioration 
FRR Pr' 

G2 Point chaud 
dans la colonne 

en « Marche 
normale » ou en 

phase de 
« démarrage ou 

d’arrêt » 

a. Instrumentation ---
 Mesures préventives : ---

  

 

---
 

ou ou
 a. Instrumentation en dehors de la colonne. ** ou

 
ou 

b. Electricité statique 10
-1 b. Continuité de masse et mise à la terre sur 

équipements et charpentes. Contrôle annuel de 
continuité par un organisme agréé. 

100 
10

-3 
10

-3 

ou ou
 

ou
 

ou 

b. Malveillance ---*
 b. Contrôle d’accès au site (gardiennage 24h/24, 

ronde de nuit toutes les 2 heures). Site clôturé 
 ---*

 
---*

 

ou ou b. Présence permanente du personnel d’exploitation.  ou ou 
c. Phénomène météorologique 
(foudre) 

---*
 c. Plan de protection foudre (respect des 

prescriptions de l’Arrêté Ministériel du 15/01/08). 
 ---*

 
---* 

a + b + c  10-1  10-3  10-3 

 
 

N° Evènement 
redouté Evènements initiateurs Pp Barrières de sécurité en place FRR Pr Propositions 

d’amélioration 
FRR Pr' 

G3 Point chaud 
dans la colonne 

en phase 
« Maintenance » 

a. Travail par point chaud : 10
-1 

Mesures préventives : 
10

-2 
 

 

10
-2 

a. et b. Procédures de maintenance (P-ARC-049) 
avec fiches d’intervention (I-ARC-254). 

Plan de prévention (I-ARC-209) pour les sociétés 
extérieures. 
Permis de feu (I-CCU-103) et procédure d’habilitation 
pour le personnel interne et externe intervenant en 
zone ATEX (D-ARC-127). 

10 
ou ou

 
ou

 
ou 

b. Etincelles par choc 
mécanique 10

-1 
10

-2 
10

-2 

ou ou c. Contrôle d’accès au site (gardiennage 24h/24, 
ronde de nuit toutes les 2 heures). Site clôturé 

 
ou ou 

c. Malveillance ---*
 

---*
 

---* 

ou ou c. Présence permanente du personnel d’exploitation    
d. Phénomène météorologique 
(foudre) ---* 

d. Plan de protection foudre (respect des 
prescriptions de l’Arrêté Ministériel du 15/01/08). 

 ---* ---* 

ou ou 
e. Instrumentation en dehors de la colonne ** 

ou
 

ou 

e. Instrumentation --- --- --- 

a + b + c + d + e 2.10-1  2.10-2  2.10-2 

* Evénements initiateurs non pris en compte dans la probabilité des phénomènes dangereux, cf. remarques en page 3 

** Evénement initiateur non pris en compte dans la probabilité des phénomènes dangereux, barrière de conception 
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Zone étudiée : ATELIERS DE PRODUCTION D’ALCOOL D6 ET D7 Mode de fonctionnement : Continu Date : 17/10/2011 

Installation : Colonnes de distillation et de rectification Zone amont : - 

Schéma n° ---  Zone aval : - 
 

N° 
Evènement 

redouté 
Evènements 

initiateurs 
Phénomènes 

dangereux Gp Pp Rp 
Barrières de sécurité en 

place 
FRR Gp Pr Rr 

Propositions 
d’amélioration 

FRR Gp Pr' Rr' 

G4 Explosion 
thermique 
de colonne 
sous vide 

en 
« Marche 
normale » 

--- 

 

a. Entrée d’air par perte 
d’étanchéité permettant 
d’atteindre le domaine 
d’explosivité : 

A. Risque de 
création d'ATEX et 
inflammation 
conduisant à une 
explosion 
thermique si 
présence de points 
chauds. 

 

3 

 

 

Mesures préventives :   
 

   

3 

 

 

a. Mesure et suivi en continu en 
salle de contrôle des paramètres :  
température / pression / débit / 
niveau colonne avec alarme 
Formation du personnel 
d’exploitation 

* 

3 

a1. Arrêt des pompes à 
vide,  

3.10
-1

 3.10
-2

 3.10
-2

 

a2. Perte d’étanchéité 
équipement,  10

-3 
10

-4 
10

-4 

a3. Erreur humaine 
(consignation). 

10
-1

 
a1. Sécurité sur pompe à vide 
(Retour de marche des pompes à 
vide avec alarme, Pompe à vide 
doublée)  

10 
10

-2
 10

-2
 

ET ET
 

ET
 

ET 

b. Sources d’ignition 
(voir scénario G2) 10

-1 

a2.  Contrôle visuel d’étanchéité 
lors de la tournée opérateur. 

10 

10
-3 

10
-3 

a3. Procédures de maintenance (P-
ARC-049) avec fiches 
d’intervention (I-ARC-254). 

Plan de prévention (I-ARC-209) 
pour les sociétés extérieures. 

Permis de feu (I-CCU-103) et 
procédure d’habilitation pour le 
personnel interne et externe 
intervenant en zone ATEX (D-ARC-
127). 

10 

ET 

 

ET
 

b. Voir mesures préventives au 
scénario G2 

 

 

ET
 

 

ET 

c. Vapeurs alcooliques 
dans la colonne 1 1 1 Mesures protectives et limitantes : 

A. Procédure de gestion des 
situations d’urgence (P-ARC-018)  10 

(a1 + a2) x b x c 3 4.10-2 1  3 4.10-5 2  3 4.10-5 2 

* Bonnes pratiques d’exploitation (non considéré comme barrière de sécurité) non prises en compte dans la décote en probabilité de l’événement initiateur 
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N° Evènement 
redouté 

Evènements 
initiateurs 

Phénomènes 
dangereux Gp Pp Rp Barrières de sécurité en place FRR Gp Pr Rr Propositions 

d’amélioration 
FRR Gp Pr' Rr' 

G5 Explosion 
thermique de 
colonne en 
phase de 

« Démarrage 
ou d’arrêt » 

 

a. Présence d’air 
permettant d’atteindre 
le domaine d’explosivité 

A. Risque de création 
d'ATEX et inflammation 
conduisant à une 
explosion thermique si 
présence de points 
chauds. 

 

Cf. Plan ° 

123272-35-B-01-108 
(atelier D6) 
123272-35-B-01-110 
(atelier D7) 

3 

1
 

 

Mesures préventives : 

3 

1
 

   

3 

1
 

 

ET ET
 

b. Voir mesures préventives au 
scénario G2 

 
ET

 
ET 

b. Sources d’ignition 
(voir scénario G2) 10

-1 
10

-3 
10

-3 

Mesures protectives et limitantes : 
ET 

 

ET
 

A. Procédure de gestion des situations 
d’urgence (P-ARC-018) 10  

ET
 

 

ET
 

c. Vapeurs alcooliques 
dans la colonne en 
phase de démarrage ou 
d’arrêt 

1 1
 

1
 

ET ET
 

ET
 

ET
 

d. Phase démarrage ou 
arrêt 10

-2* 10
-2 

10
-2 

a x b x c x d 3 10-3 2  3 10-5 2  3 10-5 2 

* Sur 110 j de production, le temps d’arrêt et de démarrage représente environ 1 j, soit une fréquence de 10
-2

/an 
 
 

N° Evènement 
redouté 

Evènements 
initiateurs 

Phénomènes 
dangereux Gp Pp Rp Barrières de sécurité en 

place 
FRR Gp Pr Rr Propositions 

d’amélioration 
FRR Gp Pr' Rr' 

G6 Explosion 
thermique de 
colonne en 
phase de 

« Maintenance » 

 

a. Présence d’air 
permettant d’atteindre 
le domaine 
d’explosivité 

A. Risque de création 
d'ATEX et 
inflammation 
conduisant à une 
explosion thermique 
si présence de points 
chauds. 

 

Cf. Plan 

 

3 

1
 

 

Mesures préventives : 

3 

1
 

   

3 

1 

 

b. Voir mesures préventives au 
scénario G3  

ET ET
 

c. Procédure maintenance 
(contrôle d’atmosphère) 10 

ET
 

ET 

b. Sources d’ignition 
(voir scénario G3) 2.10

-1 
2.10

-2 
2.10

-2 

ET 

 

ET
 

Mesures protectives et limitantes : 

 

ET
 

 

ET 

c. Vapeurs alcooliques 
dans la colonne en 
phase maintenance 
suite à dégazage 

10
-2

 10
-3

 10
-3

 A. Procédure de gestion des 
situations d’urgence (P-ARC-018)  10 

a x b x c 3 2.10-3 2  3 2.10-5 2  3 2.10-5 2 
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N° Evènement 
redouté 

Evènements 
initiateurs 

Phénomènes 
dangereux Gp Pp Rp Barrières de sécurité en 

place FRR Gp Pr Rr Propositions 
d’amélioration FRR Gp Pr' Rr' 

G7 Eclatement 
mécanique 

de la 
colonne 

a. Défaut de 
condensation : 

a1. Perte de l’eau de 
refroidissement ou 
température de l’eau 
trop élevée (Voir 
scénario G15) 

a2. Arrêt de la pompe 
de reflux 

a3 Arrêt de 
l’alimentation en vin 

 
A. Elévation de 
pression et de 
température avec 
risque d'explosion 
mécanique de 
l'équipement par 
surpression avec 
perte de 
confinement 
préliminaire. 

3 

 
 
 

3.10
-1

 
 
 

10
-1 

 

10
-1

 

 

Mesures préventives : 

3 

 
 
 

3.10
-1

 
 
 

10
-3 

 

10
-2

 

 

 

 

3 

 
 
 

3.10
-1

 
 
 

10
-3 

 

10
-2

 

 

a1. cf. mesures préventives au 
scénario G15 

 

a2. Sécurité sur pompe de reflux 
(Retour de marche, alarme débit 
nul sur pompe. Suivi du débit, 
Pompe de secours)  

100 

a3. Condenseur de garde. 10 

c. Sécurité sur pompe 
d’alimentation (Retour de 
marche, Pompe de secours)  

10 
ou ou

 
ou

 

  

ou
 

b. Excès de vapeur 
de chauffe  10

-1 A. Mesure et suivi en continu en 
salle de contrôle des 
paramètres : température / 
pression / débit / niveau 
colonne, avec alarme et action 
conduite appropriée avec 
opérateur formé 

* 

10
-1 10

-1 

ou ou
 

ou
 

ou
 

c. Pas d’alimentation 
en vin (vanne fermée 
sur circuit amont, 
pompe défaillante, ..) 

10
-1 10

-2 
10

-2 

d. Sécurité sur pompe à vide 
(Retour de marche des pompes 
à vide avec alarme, Pompe à 
vide doublée)  

100 ou 

Mesures passives : 

A. Conception / 
dimensionnement 
des équipements et 
des tuyauteries 
suivant la DESP 
pour tenir à la 
température et la 
pression maximale. 

 

ou 

 

ou   

 

ou 

d. Dysfonctionnement 
du circuit de vide 3.10

-1 
3.10

-3 
3.10

-3 
Mesures protectives et 
limitantes : 

  

A. Soupape sur colonne 
=> Barrière active prise en 
compte dans la décote en 
probabilité du scénario 

100 

  

A. Atelier sur surface étanche 
dotée de caniveaux de drainage 
vers fosse de récupération 
déportée enterrée (via regards 
siphoïdes).  

100 

A. Procédure de gestion des 
situations d’urgence (P-ARC-
018)  

10 

(a1 + a2 + a3) + b + c + d  3 1 1  3 4,2.10-3 2  3 4,2.10-3 2 

* Bonnes pratiques d’exploitation (non considéré comme barrière de sécurité) non prises en compte dans la décote en probabilité de l’événement initiateur 
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N° Evènement 
redouté 

Evènements 
initiateurs Phénomènes dangereux Gp Pp Rp Barrières de sécurité en place FRR Gp Pr Rr Propositions d’amélioration FRR Gp Pr' Rr' 

G8 Perte de 
confinement sur 

colonne avec 
inflammation 

a. Défaut d’étanchéité 
(fuite sur joint) A - Cas d'une fuite d’alcool 

liquide : épandage et 
vaporisation limités. 

Risque de feu de nappe si 
présence d’une source 
d’ignition sur rétention. 

Cf. Plans n° 

123272-35-B-01-107 (atelier 
D6) 

123272-35-B-01-103 (atelier 
D4/D7) 

 

3 

10
-2

 

 

Mesures préventives : 

 

10
-3

 

 

 

 

 

10
-3

 

 

a. Matériels spécifiquement adaptés à l’alcool. Contrôle 
visuel d’étanchéité lors de la tournée opérateur. 
Maintenance préventive. 

10 
ou ou

 
ou ou

 

b. Perte d’étanchéité 
sur colonne (Défaut de 
soudure, corrosion, 
fuite ou rupture sur 
hublots en verre) 

10
-4

 

b et h. Contrôle réglementaire décennal (épreuve 
hydraulique). Voir mesures passives de conception. 

* 

10
-4

 10
-4

 b. Epreuve des lignes et des équipements avant première 
mise en service * 

  
ou ou a et b. Arrêt technique périodique pour vérification des 

appareils sous pression. Contrôle et changement 
préventifs des joints de vannes, garniture de pompe,… 

** 

ou ou 

c. Choc mécanique 
(circulation à proximité) --- --- --- c. Circulation réglementée (engin en dehors des zones 

ATEX). 
 

f. Formation du personnel à la conduite des ateliers. ** 

ou ou g. Contrôle visuel d’étanchéité lors de la tournée 
opérateur (check list opérateur posté) NC1 

ou 

  

ou 

Echappement par : 

d. Soupape sur colonne 

e. soupape sur 
canalisation (comptage 
et tuyau vers stockage) 

B - Cas d'une fuite de 
vapeurs alcooliques : 
création d'un nuage 
inflammable. 
 -> Si point chaud simultané : 
risque de feu / explosion de 
type UVCE. 

 

3 

10
-2 

 

10
-2

 

 

10
-2 

 

10
-2

 

 

10
-2 

 

10
-2

 

i. Voir mesures préventives au scénario G7.  

k. Voir mesures préventives au scénario G1.  

ou ou ou ou 

f. Erreur humaine 
(vanne de purge, de 
prélèvement ouverte) 

10
-1 

Mesures protectives et limitantes : 
10

-1
 10

-1
 

A. Détecteurs de vapeurs alcooliques dans la fosse 
déportée en caniveaux, avec alarme en local et report 
d’alarme au poste de garde, information en salle de 
contrôle et action opérateur suivant procédure  Seuil 
d’alarme : 40% LIE 

10 

ou Mesures passives : 

b. et c. Conception des 
équipements : acier inox 
316 L/304 L 

b, c. et h. Conception des 
tuyauteries, équipements 
selon les règles de l'art 
(soumis à la DESP). 

d. Colonne éloignée des 
voies de circulation 

h. Colonnes sous pression : 
Phénomène de mise sous 
vide impossible par 
conception des installations 

h. Colonne sous vide : Tenue 
au vide par conception 

 

ou ou ou 

g. Fuite sur garniture 
de pompe 5.10

-2
 5.10

-3
 5.10

-3
 

  

A. et D. Procédure de gestion des situations d’urgence (P-
ARC-018)  

10 ou ou ou ou 
h Implosion par mise 
sous vide  --- --- --- 

ou ou 

A.  Atelier sur cuvette de rétention étanche dotée de 
caniveaux de drainage vers fosse de récupération 
déportée enterrée (via regards siphoïdes). 

100
 

ou ou 
i. Eclatement d’une 
colonne cf. scénario G7 1

 
4,2.10

-3 
4,2.10

-3 

ou ou ou ou 
j. Rejets d’alcool par les 
circuits incondensables 10

-3
 10

-3
 10

-3
 

ET ET ET ET 

k. Sources d’ignition 
(Cf. Scénario G1). 1,4 4,1.10

-2 
4,1.10

-2 

Scénario G8I (1): (a + b + c +e + f + g + h + i + j) x k 3 1,6 1  3 5.10-3 2  3 5.10-3 2 

Scénario G8I (1): (a + b + c + d) x k 3 2,8.10-2 1  3 4,6.10-4 2  3 4,6.10-4 2 

* Contrôle réglementaire, non pris en compte dans la décote en probabilité 

** Bonnes pratiques d’exploitation (non considérées comme barrière de sécurité) non prises en compte dans la décote en probabilité de l’événement initiateur 

(1) Feu de nappe dans la cuvette de rétention de l’atelier suite à perte d’alcool liquide et inflammation 

(2) UVCE suite à fuite alcool vapeur et inflammation 
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N° Evènement 
redouté 

Evènements 
initiateurs 

Phénomènes 
dangereux Gp Pp Rp Barrières de sécurité en 

place 
FRR Gp Pr Rr Propositions 

d’amélioration 
FRR Gp Pr' Rr' 

G9 Explosion 
thermique 

de tamis en 
« Marche 
normale » 

--- 

 

a. Entrée d’air par perte 
d’étanchéité permettant 
d’atteindre le domaine 
d’explosivité   

A. Risque de création 
d'ATEX et 
inflammation 
conduisant à une 
explosion thermique si 
présence de points 
chauds. 

 

Cf. Plan 

 

3 

 

 

Mesures préventives : 

3 

 

   

3 

 

 

a. Mesure et suivi en continu 
en salle de contrôle des 
paramètres :  
température / pression / débit / 
niveau colonne avec alarme 
Formation du personnel 
d’exploitation 

* 
a1. Arrêt des pompes à 
vide, 

3.10
-1

 3.10
-3

 3.10
-3

 

a2. Perte d’étanchéité 
équipement, 

10
-3

 
a1. Sécurité sur pompe à vide 
(Retour de marche des pompes 
à vide avec alarme, Pompe à 
vide doublée)  

100 
10

-4 
10

-4 

ET ET
 

ET
 

ET 

b. Sources d’ignition 
(voir scénario G2) 10

-1 
a2.  Contrôle visuel 
d’étanchéité lors de la tournée 
opérateur.  

10 10
-3 

10
-3 

ET 

 

ET
 

b. Voir mesures préventives au 
scénario G2  

 

ET
 

 

ET 

c. Vapeurs alcooliques 
dans la colonne 1 1

 
1 

Mesures protectives et 
limitantes : 
A. Procédure de gestion des 
situations d’urgence (P-ARC-
018)  

10 

(a1 + a2) x b x c 3 3.10-2 1  3 3,1.10-6 1  3 3,1.10-6 1 

 

* Bonnes pratiques d’exploitation (non considérées comme barrière de sécurité) non prises en compte dans la décote en probabilité de l’événement initiateur 
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N° Evènement 
redouté 

Evènements 
initiateurs 

Phénomènes 
dangereux Gp Pp Rp Barrières de sécurité en place FRR Gp Pr Rr Propositions 

d’amélioration 
FRR Gp Pr' Rr' 

G10 Explosion 
thermique de 

tamis en 
phase de 

« Démarrage 
ou d’arrêt » 

--- 

 

a. Présence d’air 
permettant d’atteindre 
le domaine d’explosivité 

A. Risque de création 
d'ATEX et inflammation 
conduisant à une 
explosion thermique si 
présence de points 
chauds. 

 

Cf. Plan 

 

3 

1
 

 

Mesures préventives : 

3 

1
 

   

3 

1
 

 

b. Voir mesures préventives au 
scénario G2  

ET ET
 

ET
 

ET 

b. Sources d’ignition 
(voir scénario G2) 10

-1 
Mesures protectives et limitantes : 

10
-3 

10
-3 

A. Procédure de gestion des situations 
d’urgence (P-ARC-018)  10 

ET 

 

ET
 

   

ET
 

 

ET
 

c. Vapeurs alcooliques 
dans la colonne en 
phase de démarrage ou 
d’arrêt 

1 1
 

1
 

ET ET
 

ET
 

ET
 

d. Phase démarrage ou 
arrêt 10

-2* 10
-2 

10
-2 

a x b x c x d 3 10-3 2   3 10-5 2  3 10-5 2 

* Sur 110 j de production, le temps d’arrêt et de démarrage représente environ 1 j, soit une fréquence de 10
-2

/an. 

 

 

N° Evènement 
redouté 

Evènements 
initiateurs 

Phénomènes 
dangereux Gp Pp Rp Barrières de sécurité en 

place 
FRR Gp Pr Rr Propositions 

d’amélioration 
FRR Gp Pr' Rr' 

G11 Explosion 
thermique 

de tamis en 
phase 

« Maintena
nce » 

--- 

 

a. Présence d’air 
permettant d’atteindre 
le domaine d’explosivité 

A. Risque de création 
d'ATEX et inflammation 
conduisant à une 
explosion thermique si 
présence de points 
chauds. 

 

Cf. Plan 

 

3 

1 

 

Mesures préventives : 

3 

1 

   

2 

1 

 

b. Voir mesures préventives au 
scénario G3  

ET ET
 

ET
 

ET 

b. Sources d’ignition 
(voir scénario G3) 2.10

-1 c. Procédure maintenance 
(contrôle d’atmosphère)  10 2.10

-2 
2.10

-2 

ET 

 

ET
 Mesures protectives et limitantes : 

 

ET
 

 

ET 

c. Vapeurs alcooliques 
dans le tamis en phase 
maintenance suite à 
dégazage 

10
-2

 
A. Procédure de gestion des 
situations d’urgence (P-ARC-018)  10 10

-3
 10

-3
 

a x b x c 3 2.10-3 1   3 2.10-5 2  3 2.10-5 2 
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N° Evènement 
redouté 

Evènements 
initiateurs 

Phénomènes 
dangereux Gp Pp Rp Barrières de sécurité en 

place FRR Gp Pr Rr Propositions 
d’amélioration FRR Gp Pr' Rr' 

G12 Eclatement 
mécanique 

de tamis 

a. Dysfonctionnement 
vanne en sortie des 
tamis 

 
A. Elévation de 
pression et de 
température avec 
risque d'explosion 
mécanique de 
l'équipement par 
surpression avec 
perte de 
confinement 
préliminaire. 

3 

2 x 10
-2

 

 

Mesures préventives : 

 

2.10
-3 

 

 

 

 

2.10
-3 

 

a. Retour de position de vanne. 
Arrêt production sur 
discordance de position vanne.  

10 

ou ou
 

b. Sécurité sur pompe à vide 
(Retour de marche des pompes 
à vide avec alarme, Pompe à 
vide doublée)  

100 

ou
 

  

ou
 

b. Défaut de 
condensation : 

Arrêt pompes à vide 
ou de reflux (D6) 

Arrêt pompe 
alimentation colonne 
(D7) 

10
-1 10

-3 10
-3 

b. Sécurité sur pompe 
d’alimentation (Retour de 
marche, débit nul sur pompe, 
Pompe de secours)  

100 

b. Sécurité sur pompe de reflux 
(Retour de marche, alarme 
débit nul sur pompe. Suivi du 
débit, Pompe de secours) 

100 

Mesures passives : 

A. Conception / 
dimensionnement 
des équipements et 
des tuyauteries 
suivant la DESP 
pour tenir à la 
température et la 
pression maximale. 

   

Mesures protectives et 
limitantes : 

  

A. Soupape sur réseau vapeur 
sortie colonne  100 

 

  

 

A. Atelier sur surface étanche 
dotée de caniveaux de drainage 
vers fosse de récupération 
déportée aérienne (via regards 
siphoïdes).  

100 

A. Procédure de gestion des 
situations d’urgence (P-ARC-
018)  

10 

a + b  3 1,2.10-1 1  3 3.10-3 2  3 3.10-3 2 
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N° Evènement 
redouté 

Evènements 
initiateurs 

Phénomènes 
dangereux Gp Pp Rp Barrières de sécurité en place FRR Gp Pr Rr Propositions 

d’amélioration 
FRR Gp Pr' Rr' 

G13 Perte 
d’utilités – 

Perte 
d’électricité 

sur une 
unité 

a. Perte alimentation site 

A. Conséquence 
d’une perte 
d’électricité de 
l’unité : risque de 
repli de l’installation 
non maîtrisé. 

--- 

10
-1 

 

Mesures protectives et limitantes : 

--- 

10
-1 

   --- 

10
-1 

 

ou ou
 

A. Instrumentation et supervision 
secourue par onduleur (maintien de 
l'information pour mise à l’arrêt par 
l’opérateur selon mode opératoire 
arrêt d’urgence). 

* 

ou
 

ou
 

b. Perte d'alimentation 
électrique en local 10

-1 
10

-1 
10

-1 

ou ou
 

ou
 

ou
 

c. Armoire contrôle 
commande (automate) 
ou élément de l’automate 
Hors Service 

10
-1 

A. Groupes thermiques * 
10

-1 
10

-1 
A. Mise en position de sécurité des 
vannes par manque d’électricité * 

a + b + c --- 3.10-1 ---  --- 3.10-1 ---  --- 3.10-1 --- 

 

N° Evènement 
redouté 

Evènements 
initiateurs 

Phénomènes 
dangereux Gp Pp Rp Barrières de sécurité en 

place 
FRR Gp Pr Rr Propositions 

d’amélioration 
FRR Gp Pr' Rr' 

G14 Perte 
d’utilités – 
Perte d’air 
instrument 

a. Défaut 
compresseur ou 
défaillance sur 
réseau 
d’alimentation 

A. Conséquence 
d’une perte d’air : 
risque de repli de 
l’installation non 
maîtrisé. 

--- 3.10
-1  

Mesures préventives : 

--- 3.10
-1  

 

--- --- 3.10
-1  

a. Secours automatique par les 2 
compresseurs de la sucrerie 

10 

a. Capteur de pression sur réseau 
d’air avec alarme sur seuil bas sur 
ateliers 

* 

Mesures protectives et limitantes : 

A. Mise en position de sécurité 
des vannes par manque d’air 

* 

A. Arrêt général d’urgence  * 

a --- 3.10-1 ---  --- 3.10-1 ---  --- 3.10-1 --- 

 

* Mesures de protection n’agissant pas sur la probabilité des événements initiateurs 

** Bonnes pratiques d’exploitation (non considérées comme barrière de sécurité) non prises en compte dans la décote en probabilité de l’événement initiateur 
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N° Evènement 
redouté 

Evènements 
initiateurs 

Phénomènes 
dangereux Gp Pp Rp Barrières de sécurité en place FRR Gp Pr Rr Propositions 

d’amélioration 
FRR Gp Pr' Rr' 

G15 Perte 
d’utilités – 
Perte d’eau 

de 
refroidisse

ment 

a. Défaillance sur réseau 
d’eau 

A. Conséquence 
d’une perte d’eau 
de 
refroidissement : 
risque de montée 
en pression dans 
les colonnes (voir 
scénario G7 : 
Montée en 
pression dans les 
colonnes). 

--- 3.10
-1  

Mesures préventives : 

--- 3.10
-1  

 

 --- 3.10
-1  

a. Mesure et suivi en continu en salle de 
contrôle des paramètres : température / 
pression / débit et niveau colonne. 

* 

a. Mesure de température de l’eau de 
refroidissement sur circuits amont et 
aval avec alarme 

* 

a. Sécurité sur pompe eau de 
refroidissement (retour de marche, 
groupe thermique de secours)  

10 

a --- 3.10-1 ---  --- 3.10-1 ---  --- 3.10-1 --- 

* Bonnes pratiques d’exploitation (non considérées comme barrière de sécurité) non prises en compte dans la décote en probabilité de l’événement initiateur 
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N° Évènement 
redouté 

Evénements 
initiateurs 

Phénomènes 
dangereux 

Gp Pp Rp Barrières de sécurité en 
place 

FRR Gp Pr Rr Propositions 
d’amélioration 

FRR Gp Pr' Rr' 

G16 Perte de 
confinement 

sur 
canalisation 

avec 
inflammation 

(entre 
distilleries et 
stockages 

alcool) 

a. Choc lié à la circulation 
(arrachement) 

a1. Camions 

a2. Engins de  
maintenance (grue,…) A - Fuite d’alcool 

liquide et formation 
d’une flaque.   

Risque 
d’inflammation en 
présence d’une 
source d’ignition : feu 
de nappe (effets 
thermiques) 

2 

---** 
 

10
-4 

 

Mesures préventives : 

2 

---** 
 

10
-5 

 

 

 

2 

---** 
 

10
-5 

 

a1. Voir mesures passives.  

a2. Procédures de 
maintenance (P-ARC-049) 
avec fiches d’intervention (I-
ARC-254). 

Plan de prévention (I-ARC-
209) pour les sociétés 
extérieures. 
Permis de feu (I-CCU-103) et 
procédure d’habilitation pour le 
personnel interne et externe 
intervenant en zone ATEX (D-
ARC-127). 

10 

ou ou ou ou 

b. Perte d’étanchéité 
(joints, vanne, etc) 10

-2
 10

-3
 10

-3
 

ou ou ou 

  

ou 

c. Corrosion 
732* x 
9.10

-5
/ 

m/an 

b.  Contrôle visuel d’étanchéité 
lors de la tournée opérateur 
(check list opérateur posté) 

10 6,6.10
-2 

6,6.10
-2 

ou 
Mesures passives : 

- a1. Canalisation 
circulant en aérien 
hors gabarit. 

- b. Conception : 
Absence de brides 
sur toute la 
longueur de la 
tuyauterie. 

- c. Conception : 
Tuyauterie en 
acier inox 

 

ou 
c. Voir mesures passives de 
conception 

 ou ou 

d. Montée en pression 
(variation thermique en 
système clos)  

10
-2

 
d. Soupape sur canalisation  100 

 

10
-4

 

 

10
-4

 b. Voir mesures préventives au 
scénario G1 

 

ET ET Mesures protectives et limitantes : ET 

  

ET 

e. Sources d'ignition 
extérieures 
Cf. scénario G1 

1,4 

A. Atelier sur cuvette de 
rétention étanche dotée de 
caniveaux de drainage vers 
fosse de récupération déportée 
enterrée (via regards siphoïdes).  

100 

4,1.10
-2 

4,1.10
-2 

A. Procédure de gestion des 
situations d’urgence (P-ARC-
018)  

10 
  

[(a1 + a2) + b + c + d) x e 2 1,2.10-2 2  2 2,8.10-3 2  2 2,8.10-3 2 

* Longueur de canalisation entre les ateliers D3, D4 et D5 et les stockages alcool, respectivement 336 m et 396 m 
** Risque d’arrachement de la canalisation considéré impossible, la canalisation circulant en aérien hors gabarit  
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SYNTHESE GRILLES DE CRITICITE 
ATELIERS DE PRODUCTION D’ALCOOL 

 

Gravité ���� Niveau de Risque  

5  
     

4  
     

3  
   

G5 - G6 - 
G10 - G11 

G4 - G7 - G8I - 
G8E - G9 - G12 

2  
    

G16 

1  
     

Probabilité ����  
Fréquence / an <10

-5
  10

-5
  10

-4
  10

-3
  ≥ 10

-2
  

Grille de criticité en l'absence de mesures de maîtrise du risque 

 
 

Gravité ���� Niveau de Risque  

5  
     

4  
     

3  G9 
G4 - G5 - G6 
- G10 - G11 

G8E 
G7 - G8I - 

G12  

2  
   

G16 
 

1  
     

Probabilité ����  
Fréquence / an <10

-5
  10

-5
  10

-4
  10

-3
  ≥ 10

-2
  

Grille de criticité tenant compte des mesures de maîtrise du risque actives existantes 

 
 

Gravité ���� Niveau de Risque  

5  
     

4  
     

3  G9 
G4 - G5 - G6 
- G10 - G11 

G8E 
G7 - G8I - 

G12  

2  
   

G16 
 

1  
     

Probabilité ����  
Fréquence / an <10

-5
  10

-5
  10

-4
  10

-3
  ≥ 10

-2
  

Grille de criticité tenant compte des mesures de maîtrise du risque préconisées 
 
LEGENDE :  

Scénarios (G1) (G2), (G3) et (G13) à (G15) uniquement cotés en terme de probabilité d'occurrence. 
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